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La presente invention a trait a un article decore, notamment un bouchon tel 
qu'utilise commun§ment pour equiper des recipients de parfums ou d'autres 
produits cosmetiques. L'invention concerne egalernent un procede pour realiser un 
5 decor sur un tel article. Le decor peut etre constitue notamment d'un logo, d'une 
marque commerciale, d'un dessin, ou de toute autre inscription ou signe distinctif. 

Dans le domaine de la cosmetique, notamment pour le conditionnement des 
parfums ou des eaux de toilette, sont utilises des bouchons decores, par exemple 
10 dores ou chromes sur toute leur surface exterieure, ou seulement sur une partie, 
de maniere a faire apparaitre un decor ou un dessin. 

Une des techniques utilisees pour la realisation d'un tel decor ou dessin, consiste 
a metalliser la piece plastique, en protegeant, notamment avec un vernis, les 
15 parties qui ne doivent pas etre rnetallisees, lequel vernis est ensuite 
eventuellement elimine. 

Selon une autre technique de fabrication, la piece en matiere plastique que Ton 
veut metalliser est obtenue de moulage de deux materiaux plastiques, 

20 compatibles Tun avec I'autre, Tun d'entre eux etant metallisable, Tautre ne I'etant 
pas. Cette technique se heurte cependant a de grosses difficultes pratiques de 
mise en ceuvre. En outre, elle est couteuse, notamment en ce qui concerne la 
construction des moules, et les resultats obtenus ne sont pas entierement 
satisfaisants, en ce qu'il est difficile d'obtenir des lignes de demarcation nettes a la 

25 jonction des deux matieres plastiques. En outre, elle offre peu de marge de 
manoeuvre dans le choix du decor pouvant etre realise. 

Selon la demande de brevet FR-A-2 751 265, il est decrit un procede dans lequel 
la piece est formee en un materiau metallisable, tel qu'un ABS (Aery Ion itrile 
30 Butadiene Styrene), un PP (Polypropylene), un POM (Polyoxymethylene), ou un 
polyester charge. Sur la piece est surmoulee une feuille en un materiau non 
metallisable tel qu'un PVC (Chlorure de polyvinyle ou du PC (polycarbonate). 
Ensuite, par galvanoplastie, on depose un revetement metallique sur les parties 
de la pidce non recouvertes par ladite feuille. Un tel procede est relativement 
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cornplique et couteux a mettre en oeuvre. En outre, comme pour la technique 
decrite precedemment, les possibilites sont limitees quant aux decors pouvant etre 
realises. 

5 Hormis les procedes evoques ci-avant, il existe de nombreux autres precedes de 
decor qui different selon la materiau utilise. En ce qui conceme les matieres 
plastiques, on peut citer les procedes par serigraphie, par tampographie, par jet 
d'encre, par transfert a chaud ou par moulage. Le decor peut egalement etre 
constitue d'une etiquette collee sur la piece a decorer. 

10 

Le laser est une forme particuliere de marquage pilote de fagon numerique. Le 
marquage au laser est particulierement avantageux, notamment en raison de sa 
proprete, de la recyclabilite de la piece marquee, de Tinalterabilite de Inscription, 
de la souplesse qu'il offre, en particulier dans le choix du decor et de sa 
15 personnalisation, de la resolution qu'il permet, et en raison egalement de son 
caractere economique a mettre en ceuvre. En outre, le laser permet de realiser un 
decor a distance, e'est a dire sans mise en contact physique de Pobjet a decorer 
avec un organe d'impression. 

20 Dans la demande de brevet FR-A-2 778 919, il est decrit un procede de marquage 
ou de gravure au moyen d'un laser, d'une piece formee en un polymere charge de 
pigments mineraux enrobes d'une couche de chitine ou derives de chitine. Un tel 
procede presente un certain nombre de limites, notamment quant a la couleur et a 
Taspect pouvant etre obtenus pour le decor. 

25 

Aussi, est-ce un des objets de invention que de realiser une piece portant un 
decor inalterable, et qui soit simple et economique a realiser. 

C ! est un autre objet de I'invention que de realiser une piece sur laquelle peut etre 
30 appose un decor, et ce, quelle que soit la geometrie de la piece a decorer. 

C'est encore un autre objet que de realiser un procede de marquage d'un article 
en materiau thermoplastique, notamment d'un bouchon pour un flacon, et qui soit 
simple et economique a mettre en oeuvre. 
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D'autres objets encore apparaitront dans la description detaillee qui suit. 

Selon Tinvention, ces objets sont atteints en realisant un article forme a partir d'un 
5 support realise en un materiau metallisable, ledit support etant sur au moins une 
partie de sa surface, recouvert d'un premier revetement metallique, forme de la 
superposition de n (n > 2) couches de metal, et delimitant au moins en partie un 
motif de decoration, ledit support etant recouvert, sur la surface correspondant 
audit motif de decoration, d'un second revetement metallique forme d'au plus n - 1 
10 couches de metal, une couche exterieure dudit premier revetement metallique 
etant de couleur et/ou d'aspect differents de la couleur et/ou de I'aspect d'une 
couche exterieure du second revetement metallique, de maniere a rendre visible 
ledit motif de decoration. 

15 Le motif de decoration peut etre constitue d'un texte, d'une marque commerciale, 
d'un logo, d'un dessin, ou de tout autre motif. La surface metallique du motif de 
decoration, en combinaison avec la surface metallique qui le delimite, offre des 
caracteristiques d'esthetique inegalees jusqu'a present. Les combinaisons de 
contrastes et de couleurs pouvant etre obtenues sont multiples, simplement en 

20 jouant sur le choix et I'arrangement des couches de metal formant respectivement 
les premier et second revetements metalliques. 

De preference, la metallisation du support se fait par galvanoplastie. Dans cette 
optique, le support a partir duquel est forme Tarticle, est obtenu de moulage d'un 
25 materiau thermoplastique metallisable par galvanoplastie. A titre d'exemples, on 
peut citer TABS (Aery Ion itrile Butadiene Styrene), le PP (polypropylene), le POM 
(polyoxymethylene), ou un polyester charge. 

La couche exterieure du premier revetement metallique peut etre formee d'un 
30 premier metal, choisi notamment parmi le chrome, I'argent, Tor, ou le zinc, la 
couche exterieure du second revetement m§tallique pouvant etre formee d'un 
second metal, distinct du premier, choisi notamment parmi le chrome, le nickel, 
I'argent, Tor, le zinc, ou le cuivre, ou d'un alliage tel que le bronze. 
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L'article obtenu selon 1'invention peut etre un article de conditionnement, 
notamment un boitier, un flacon ou un pot, ou d'un accessoire associe a un tel 
article de conditionnement, notamment un bouchon. 

5 

De preference, ledit article forme un bouchon pour un recipient destine notamment 
au conditionnement d'un produit cosmetique, ledit bouchon etant forme d'une jupe 
laterale, notamment cylindrique, dont une extremite est fermee par une paroi 
transversale, ledit motif de decoration etant forme sur la paroi transversale et/ou 
10 sur la jupe laterale. 

Selon un autre aspect de I'invention, on realise egalement un procede pour la 

realisation d'un motif de decoration sur un article forme a partir d'un support 

realise en un materiau metallisable par galvanoplastie, ledit procede consistant a: 
15 a) par galvanoplastie, deposer sur au moins une partie dudit support, un 

revetement forme de la superposition d'au moins deux couches de metal dont une 

couche exterieure est formee d'un premier metal ; 

b) sur la surface correspondant audit motif de decoration, eliminer au moyen 

d'un laser, au moins ladite couche exterieure du revetement, de maniere a reveler 
20 sur ladite surface, une couche formee d'un second metal, de couleur et/ou 

d'aspect differents du premier. 

De preference, le laser utilise est un laser de type YAG. Ce dernier est preferable 
en raison de sa courte longueur d'onde (1,06 pm), bien absorbee par la plupart 
25 des materiaux non metalliques, en particulier par les materiaux thermoplastiques, 
lesquels sont utilises avantageusement selon I'invention . 

Les avantages du procede selon I'invention sont multiples. Le marquage est 
rapide (le temps de cycle, en fonction du decor et de la piece peut etre de I'ordre 
30 de quelques secondes). La resolution de I'image realisee est de bonne qualite (de 
I'ordre de quelques pm). En outre, il est possible de decorer des surfaces de profil 
non plan, ou d'acces difficile, lesquelles surfaces seraient difficilement accessibles 
par des techniques conventionnelles de serigraphie ou d'etiquetage. Le marquage 
de ('article a decorer s'effectue a distance, sans contact avec ce dernier. Une telle 
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technologie de decor au laser peut etre mise en ceuvre dans des installations 
industrielles de sortie de pieces, utilisant des 6quipements tels que des 
convoyeurs, des bras robotiques, des tables rotatives, ou tout autre moyen 
communement utilise dans le milieu industriel. 

5 

Lors du marquage au moyen du laser, Particle a decorer peut etre fixe, le faisceau 
laser etant deplace selon le decor a realiser. Alternativement, le faisceau laser est 
fixe, 1'article est deplace selon le motif de decoration a realiser. 

10 A titre d'exemples non limitatifs, lesdits premier et second metaux sont choisis par 
les metaux ou alliages suivants : Cuivre, Nickel, Chrome, Argent, Or, Zinc, Bronze. 
D'autres metaux encore peuvent etre utilises, en fonction des couleurs, de 
I'aspect, ou du contraste recherches. 

15 L'invention consiste, mises a part les dispositions exposees ci-dessus, en un 
certain nombre d'autres dispositions qui seront explicitees ci-apres, a propos 
d'exemples de realisation non limitatifs, decrits en reference aux figures, parmi 
lesquelles : 

- la figure 1 represente de maniere schematique les principales etapes d'un 
20 mode de realisation du procede selon l'invention, et 

- les figures 2A et 2B represented une vue en coupe d'un article galvanise 
avant le marquage au laser (figure 2A), et apres marquage au laser (figure 2B). 

Dans la description qui suit, Particle a decorer 1 est un bouchon destine a equiper 
25 un flacon. Ce bouchon 1 est forme a partir d'un support 2, obtenu de moulage d'un 
materiau thermoplastique galvanisable tel que TABS. Le support 2 comporte une 
jupe laterale cylindrique 3 de section circulaire, destinee a venir en engagement 
avec le col du flacon. Une extremite de la jupe laterale 3 est fermee par une paroi 
transversale 4 de section carree, superieure a la section de la jupe laterale 
30 cylindrique 3. 


Le support 2, issu du moulage, est amene a passer dans une pluralite de bains de 
maniere a, par galvanoplastie, recouvrir sa surface d'un revetement constitue 
d'une pluralite de couches metalliques. 
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La galvanoplastie est une technique de metallisation d'un objet, en utilisant les 
proprietes de conductivity du materiau formant I'objet. Les materiaux 
thermoplastiques utilises sont rendus conducteurs par un procede en plusieurs 
5 etapes au cours desquelles I'objet a galvaniser est trempe dans une succession 
de bains. 

Dans une premiere etape, dite "de satinage", on cree des micro rugosites sur la 
surface de I'objet de fa$on a generer des points d'ancrage pour le depot 
10 metallique. Pour cela, des ponts organiques de sa structure sont casses lors de 
cette etape. Dans le cas de materiaux contenant du butadiene, tels que TABS, les 
micro-spheres de butadiene disposees en surface du materiau sont detruites, 
laissant ainsi place a des rnicro-cavites destinees a former de tels points 
d'ancrage. 

15 

Dans une seconde etape, dite "de catalyse", du palladium colloidal stable est 
incorpore dans les micro-cavites. 

Dans une troisieme etape, dite "d'acceleration", le colloTde protecteur est enleve 
20 de maniere a activer le palladium. 

Dans une quatrieme etape, on rend Tobjet conducteur par une operation, dite de 
"Nickelage chimique". 

25 Ensuite, par electrolyse, on depose une ou plusieurs couches de metal sur la 
couche de Nickel. Typiquement, on peut deposer une couche de Cuivre, sur 
laquelle on depose une couche de Nickel, de Bronze, de Chrome ou d'or. La 
couche de cuivre a pour fonction de renforcer et de rigidifier le mince depot de 
Nickel. 

30 

Comme il apparait dans la vue en coupe transversale du bouchon 1 , representee 
a la figure 2A, le revetement galvanise est forme d'une superposition d'une couche 
de Nickel 10, d'une couche de Cuivre 11, et d'une couche de Chrome 12. 
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L'epaisseur des trois couches de metal ainsi depos§es Ni/Cu/Cr, peut aller de 10 
pm a 30 pm. 

Apres cette etape de galvanoplastie, on decore la jupe laterale cylindrique 3 du 
5 bouchon 1 au moyen d'un laser 7 de type Nd : YAG. Pour ce faire, on fait balayer 
la surface correspondant au decor 6, par un faisceau laser 5, de rnaniere a 
litteralement "bruler" au moins la couche la plus exterieure 12 de I'article a 
decorer. Ainsi dans notre exernple d'une galvanoplastie formee d'une couche de 
Nickel 10, d'une couche de Cuivre 1 1, et d'une couche de Chrome 12, le faisceau 

10 laser elimine la couche de Chrome 12 sur la surface correspondant au decor a 
realiser 6, revelant ainsi ce dernier. Une section transversale de la jupe laterale 3 
du bouchon, apres marquage au moyen du faisceau laser, est representee a la 
figure 2B. Du fait de Telimination de la couche de Chrome 12 sur la surface 
correspondant au decor 6, cette derniere est alors aux couleurs de la couche de 

15 cuivre 11. Alternativement, il est possible d'eliminer les deux couches les plus 
exterieures, revelant ainsi un decor ayant la couleur du Nickel. 

Selon un mode de realisation specifique, la longueur d'onde du faisceau laser 5 
est de 1064 nm. Sa puissance est de 9 W. La surface a decorer est a une 
20 distance d'environ 200 mm du laser, et la distance focale est de 160 mm. 

L'esthetique des decors obtenus par la mise en oeuvre du procede selon la 
presente invention est tout a fait compatible avec les besoins du marche des 
produits dits "de luxe", tels que les parfums, ou autre produits cosmetiques ou de 
25 soin du meme genre. 


Dans la description detaillee qui precede, il a ete fait reference a des modes de 
realisation preferes de Tinvention. II est evident que des variantes peuvent y etre 
apportees sans s'ecarter de Tesprit de I'invention telle que revendiquee ci-apres. 
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REVENDICATIONS 

1. - Article (1) form§ a partir d'un support (2) realise en un materiau metallisable, 
ledit support (2) etant sur au moins une partie de sa surface, recouvert d'un 

5 premier revetement metallique, forme de la superposition de n (n > 2) couches de 
metal (10, 11, 12), et delimitant au moins en partie un motif de decoration (6), ledit 
support (2) etant recouvert, sur la surface correspondent audit motif de decoration 
(6), d'un second revetement metallique forme d'au plus n - 1 couches de metal 
(10, 11), une couche exterieure (12) dudit premier revetement metallique 6tant de 
10 couleur et/ou d'aspect differents de la couleur et/ou de I'aspect d'une couche 
exterieure (1 1) du second revetement metallique. 

2. - Article (1) selon la revendication 1 caracterise en ce que ledit support (2) est 
obtenu de moulage d'un materiau thermoplastique metallisable par galvanoplastie, 

15 tel que TABS (Acrylonitrile Butadiene Styrene), le PP (polypropylene), le POM 
(polyoxymethylene), ou un polyester charge. 

3. - Article (1) selon la revendication 1 ou 2 caracterise en ce qu'une couche 
exterieure (12) du premier revetement metallique est formee d'un premier metal, 

20 choisi notamment parmi le chrome, Targent, Tor, ou le zinc, une couche exterieure 
(11) du second revetement metallique etant formee d'un second metal, distinct du 
premier, choisi notamment parmi le chrome, le nickel, I'argent, Tor, le zinc, ou le 
cuivre, ou d'un alliage, notamment le bronze. 

25 4. - Article (1) selon Tune quelconque des revendications 1 a 3 caracterise en ce 
qu'il est forme d'un article de conditionnement, notamment un boTtier, un flacon ou 
un pot, ou d'un accessoire associe a un tel article de conditionnement, notamment 
un bouchon (1). 

30 5. - Article (1) selon la revendication 4 caracterise en ce que ledit article (1) forme 
un bouchon pour un recipient destine notamment au conditionnement d'un produit 
cosmetique, ledit bouchon etant forme d'une jupe laterale (3), notamment 
cylindrique, dont une extremite est fermee par une paroi transversale (4), ledit 
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motif de decoration (6) etant form6 sur la paroi transversale (4) et/ou sur la jupe 
laterale (3). 

6. - Procede pour la realisation d'un motif de decoration (6) sur un article (1) forme 
5 d'un support (2) realise en un materiau metallisable par galvanoplastie, ledit 
procede consistant a: 

a) par galvanoplastie, deposer sur au moins une partie dudit support (2), un 
revetement forme de la superposition d'au moins deux couches de metal (10, 11, 
12) dont une couche exterieure (12) est formee d'un premier metal ; 
10 b) sur la surface correspondant audit motif de decoration (6), eliminer au 

moyen d'un faisceau laser (5), au moins ladite couche exterieure (12) du 
revetement, de maniere a reveler sur ladite surface, une couche (11) formee d'un 
second metal, de couleur et/ou d'aspect differents du premier metal. 

15 7. - Procede selon la revendication 6 caracterise en ce que Tetape b) est realisee 
au moyen d f un laser (7) de type YAG. 


20 


8. - Procede selon la revendication 6 ou 7 caracterise en ce que lesdits premier et 
second metaux sont choisis par les metaux ou alliages suivants : Cuivre, Nickel, 
Chrome, Argent, Or, Zinc, Bronze. 



